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ZP-9F

Entwickler auf Losemittelbasis

SPOTCHECK® SKD-S2 ist ein nicht-halogenierte und gebrauchsfertige Entwickler
auf Losungsmittelbasis. Weil3 entwickelnde und in schnelltrocknenden Losungsmit-
teln suspendierte Partikel schaffen eine undurchsichtige weiBe Beschichtung als
Kontrasthintergrund um Eindringanzeigen sowohl fUr fluoreszente als auch sichtbare Prifvorgange.

VORZUGE

Verbessert die Sichtbarkeit von Anzeigen

« Verbessert die Auffindung von Anzeigen
durch Schaffung einer optimalen Ober
flache zur Bildung von Eindringanzeigen.

Leuchtend weil3e und undurchsichtige
Abdeckung blockiert samtliche darunterlie-
genden Farben und zieht das Eindringmittel
fUr starkere und deutlichere Anzeigen rasch
an die Oberflache.

Vielseitige Anwendbarkeit

Kann mit verschiedenen Eindringmitteln
vom Typ 2 und Typ 1in vielen verschiedenen
Situationen ohne Messen oder Verdinnen
benutzt werden.

Schnellere Reinigung
VerkUrzt den Prufvorgang durch Reduzierung
der Reinigung nach der Priifung auf ein
Minimum.

FUNKTIONEN

Leuchtend weile Farbe
« Bietet guten Hintergrundkontrast
Leitet Eindringmittel aus den Anzeigen
Schnelltrocknend
« Leicht anzuwenden
Bequeme und gebrauchsfertige Formel
Sehr geringe Toxizitat
Matte, undurchsichtige Beschichtung
« Leicht zu reinigen
Maximale Empfindlichkeit
Geringer Schwefel- und Halogengehalt
« Enthalt keine Chlorkohlenwasserstoffe

Zum Einsatz bei niedrigen Temperaturen
geeignet

ZUSAMMENSETZUNG

/ZP-9F ist eine Mischung von inerten anorgan-
ischen Partikeln suspendiert in einem Losemittel-
gemisch aus Isopropanol und Aceton.
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ERFULLTE SPEZIFIKATIONEN

« AMS2644

- ASME BPVC-V

« ASTM E165/E165M-18

« ASTM E1417/E1417M

« MIL-STD-2132

« Pratt & Whitney PMC 4357-2
- Propan-2-ol content =10.8%

« Rolls Royce RRP 58003 (CSS 232)

« SAFRAN Pr 5000/In 5000

ANWENDUNGEN

Fehlerort: zur Oberflache offen
Ideal fiir:
SchweiBnahte
« (Gussstlicke
Schmiedeteile
Lecktests
Druckbehalter
Flugzeuge
« Mineraldlpipelines
Kraftwerkskomponenten
« Automobilmetallbearbeitung
Gelandeausrustung
Landwirtschaftliche Ausrustung

Mangelbeispiele:
+ Risse
Ndahte
Porositat

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN

Form und Farbe

WeiBe Suspension

AMS 2644-Klasse

Formd-Typ 1
Forme - Typ 2

Flammpunkt

-6°C (loses Produkt)
-40°C (Aerosol)

Dichte

0,83 g/cm?®

Korrosion

erfullt AMS 2644

Wie alle Magnaflux Produkte wird ZP-9F streng
kontrolliert, um Charge fur Charge gleichblei-
bende Qualitat, optimale Prozesskontrolle und
Prufsicherheit zu gewahrleisten.

GEBRAUCHSEMPFEHLUNGEN

NDT-Methode

Eindringprufung

Lagertemperatur 10°C bis 30°C
Anwendungs- _50C bis 50°C
temperatur

Abdeckung 1 Liter: 20 - 30 m?

Reiniger/Entferner

SKC-S

Eindringmittel -
Wasserabwaschbare

SKL-WP2, ZL-15B,
ZL-19, ZL-60C, ZL-60D,

ZL-67B, ZL-56
Eindringmittel - SKL-SP2, 7L.-2C,
Nachemulgierbar ZL-27A, 71.-37

UV(A) Lampen

EV6000, ST700
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ALLGEMEINE ANWENDUNG

Vor Gebrauch des Entwicklers gewahrleisten,
dass die Prifflache sauber, trocken und frei von
Uberschissigem Eindringmittel ist. Ruckstande
von Eindringmitteln auf Wasserbasis kdnnen
mit einem Wassersprihstrahl entfernt werden;
Eindringmittel auf Losungsmittelbasis mit LOsung-
smittelreiniger.

Bei sichtbaren Eindringmitteln erscheinen Risse
als rote Linien und Porositat als Flecke. Falls Sie
eine allgemeine Rotfarbung oder einen rosa-
farbenen Film bemerken, heit das, dass das
Eindringmittel nicht vollstandig entfernt wurde.

Bei fluoreszierenden Eindringmitteln fluoreszie-
ren die Anzeigen unter UV-Licht hellgelb/grin
(wir empfehlen unsere EV6000 UV-LED-Lampe).
Falls Sie eine allgemeinen grunlichen Film
bemerken, heiBt das, dass das Eindringmittel
nicht vollstandig entfernt wurde.

Wird sie stehengelassen, setzen sich die En-
twicklerpartikel aus der Suspension ab. ZP-SF
mussen beim Gebrauch gerUhrt/geschuttelt
werden, um die Gleichformigkeit der Mischung
zu gewahrleisten.

Nur durch Sprihen mit Aerosol oder herkdmmli-
cher Spruhpistole auftragen (Eintauchen oder
Anstreichen fuhrt zu UbermaBiger Losungsmittel-
wirkung). In dunnen und gleichmaBigen Schicht-
en auftragen, welche die Oberflache gerade
anfeuchten. Zu viel aufgesprihte Feuchtigkeit
fuhrt zu UbermdBigen und verlaufenden
Anzeigen; zu wenig Feuchtigkeit fihrt zu einer
langsamen Entwicklung der Anzeigen und einem
maoglichen Verlust an Empfindlichkeit.

Nach der Prufung die Entwicklerriickstande
durch Abwischen mit einem Tuch entfernen, oder
mit Wasser und Reinigungsmittel abwaschen.

LIEFERFORM

Artikel-Nr
008A010 (x 10)

ARBEITSSCHUTZ

Vor Gebrauch das betreffende Sicherheitsdaten-
blatt lesen. Sicherheitsdatenblatter flr dieses
Produkt sind auf Anforderung beilhren Magnaflux
Handler oder Uber die Magnaflux Internetseite
www.magnaflux.en/de erhaltlich.
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